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1. Cel ¢wiczenia:
- teoretyczny: zapoznanie si¢ z budowa technologicznej linii do wyttaczania oraz metodami
produkcji folii; ocena wtasciwos$ci uzytkowych folii;
- praktyczny: uruchomienie technologicznej linii wyttaczarskiej - z wykorzystaniem glowicy
ptaskiej; przeprowadzenie prob otrzymywania folii przy wykorzystaniu urzadzenia chill-roll,
ocena wilasciwosci uzytkowych folii, w tym parametréw wytrzymatosciowych folii.

2. Zagadnienia teoretyczne:
Techniki wytlaczania, budowa wytlaczarki, zasady procesu wyttaczania tworzyw sztucznych,
podstawy procesu uplastyczniania, linie technologiczne wytlaczania (glowice, kalibratory,
urzadzenia chlodzace, odbierajace), produkcja folii metoda wytlaczania przy uzyciu glowicy
ptaskiej (folie wylewane). Metody badania folii 1 wykonanej z niej wyrobow, ocena parametrow
wytrzymalo$ciowych w warunkach statycznego rozciagania, krzywa rozciggania oraz parametry
wytrzymalo$ciowe wyznaczane podczas rozciggania.

3. Literatura:

a) R. Sikora, ,,Przetworstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych”, PWN W-wa 1987,

b) K. Wilczynski, ,,Przetworstwo tworzyw sztucznych”, WPW W-wa 2000;

c¢) R. Sikora i in., ,, Przetworstwo tworzyw polimerowych. Podstawy logiczne, formalne i
terminologiczne”, WPL Lublin 2006;

d) H. Saechtling, ,,7worzywa sztuczne. Poradnik”, WNT W-wa 2000;

e) T. Broniewski, ,,Metody badan i ocena wlasciwosci tworzyw sztucznych”, WNT W-wa
2000.

4. Wykonanie ¢wiczenia:

Cwiczenie 5 — produkecija folii

1. Montaz technologicznej linii wytlaczarskiej - zapoznanie si¢ zasadami jej dziatania.
UWAGA: Podczas montazu linii wytlaczarskiej postepowac¢ zgodnie z zaleceniami
prowadzacego. Zachowaé szczegdlng ostroznosé, niektore elementy sa gorace —
stosowac rekawice ochronne!!!

2. Wyznaczenie parametrow geometrycznych stosowanych glowic wyttaczarskich.

3. Przygotowanie technologicznej linii wytlaczarskiej do produkcji folii: montaz ptaskiej
glowicy wyttaczarskie oraz urzadzenia odciggowego typu chill-roll.

4. Przeprowadzenie optymalizacji parametrow pracy wytlaczarki:
a) temperatury stref grzejnych wyttaczarki oraz gtowicy wyttaczarskiej,
b) szybkosci obrotowej §limaka wyttaczarki,
¢) parametrow pracy urzadzenia odciggowego chill-roll (predkosci bebna chtodzacego,
temperatury bebna chtodzacego).

5. Wiytloczenie folii przy zmiennych nastawach procesu przetworczego — zgodnie z
wytycznymi prowadzacego.
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6. Okreslenie podstawowych parametrow folii: grubos¢, szeroko$¢ oraz gramatura.

Cwiczenie 6 — wlasciwosci wytrzvmalosciowe folii

1. Ocena jakos$ciowa otrzymanych folii na podstawie badan wytrzymalo$ciowych podczas
statycznego rozciggania.

Oceny wlasciwosci mechanicznych folii dokona¢ przy uzyciu uniwersalnej maszyny
wytrzymalosciowej Zwick Roell Z020 TH ALLround Line. Badania wlasciwos$ci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu przeprowadzi¢ zgodnie z normami:

- PN — EN ISO 527 — 1 ,,Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogdlne”;

- PN — EN ISO 527 — 3 ,,Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i phyt”.
Parametry badania:

- probki w postaci wiosetek lub paskéw wycietych pod katem: 0°, 45° i 90° do kierunku

wytlaczania folii,

- grubo$¢ probki: srednia z 5 pomiardw;

- liczba probek: 5 szt.

Wykonanie badania:

- predkos¢ posuwu trawersy 100 mm/min,
- odleglos¢ szczek: 50 mm

2. Wprowadzenie do druku 3D — techniki przetwarzania drugie stopnia, ktora jako materiat
wejsciowy stosuje produkt wytwarzany technikg wyttaczania.

5. Opracowanie wynikow.

Opisa¢ sposob wykonania ¢wiczenia, poda¢ wyniki przeprowadzonych oznaczen,
obserwacje oraz wyciggna¢ wnioski.
6. Zasady bezpieczenstwa:

I. Wszystkie przewidziane w ¢wiczeniu badania i pomiary wykonywaé zgodnie z
poleceniami prowadzacego.

II. Zachowac szczego6lng ostrozno$¢ podczas:
- montazu linii wytlaczarskiej,
- pracy z wytlaczarka (gorace elementy!!!),

- czyszczenia wytlaczarki (praca w okularach ochronnych),

III. Badania wytrzymalosciowe przeprowadza¢ tylko w obecnosci i pod nadzorem
prowadzacego!!!



