Specyfikacja Techniczna

Polietylen matej gestosci .| POLYOLEFINS
Opis Produktu

Malen E FABS 23-D022 to polietylen niskiej gestosci zawierajgcy dodatek antyblokingowy i poslizgowy, przeznaczony do
wytwarzania wysokiej jakosci folii opakowaniowej o grubosci powyzej 20 um. Folie wytwarzane z uzyciem tego gatunku
odznaczajg sie doskonatym potyskiem i przezroczystoscig. Dodatek antyblokingowy i srodek poslizgowy umozliwiajg
przetwarzanie folii na szybkich automatach pakujgcych. Obecnosé¢ antyutleniacza zwieksza odpornos¢ polimeru na
degradacje podczas przetwarzania oraz zmniejsza tendencje do tworzenia zeli.

Materiat oferowany jest w postaci granulatu.

Ten produkt nie moze by¢ uzywany do medycznych lub farmaceutycznych zastosowan.

Status Prawny

Informacje potwierdzajgce zgodnos¢ produktu z wymaganiami prawnymi znajdujg sie w Karcie Zgodnosci i Karcie
Charakterystyki.

Status produktu Dostepny handlowo

Dostepnos¢ produktu Europa

Metody przetworstwa Folia rekawowa, folia wylewana, wtrysk

Cechy produktu Antybloking, Srodek poslizgowy, dobre wtasciwosci optyczne i przetworcze, niski COF

Typowe zastosowania Opakowania gietkie / Torby i worki stojgce, folie termokurczliwe, folie do pakowania
zywnosci

Zalecana grubos¢ folii: 20 - 60 um

Wartos¢
Typowe Wtasciwosci Nominalna Jednostka Metoda
Fizyczne
Gestosc 0,923 g/cm? PN EN ISO 1183-1
Wskaznik szybkosci ptyniecia (MFR); (190°C/2,16 kg) 1,95 g/10 min PN EN ISO 1133
Mechaniczne
Modut sztywnosci przy rozcigganiu 250 MPa PN EN ISO 527-1, 2
Granica plastycznosci przy rozcigganiu 10,0 MPa PN EN ISO 527-1, 2
Folia
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
- W kierunku wzdtuznym 18,0 MPa PN EN ISO 527-1, 3
- W kierunku poprzecznym 17,0 MPa PN EN ISO 527-1, 3
Wydtuzenie przy zerwaniu
- W kierunku wzdtuznym 450 % PN EN ISO 527-1, 3
- W kierunku poprzecznym 540 % PN EN ISO 527-1, 3
Odpornosc na przebicie 190 g PN EN ISO 7765-1
Wspotczynnik tarcia 0,18 - PN EN ISO 8295
Potysk 65 - ASTM D 2457
Zmetnienie 8 % ASTM D 1003
Twardos¢
Twardosc¢ Shora (skala D) 48 PN EN I1SO 868
Termiczne
Temperatura mieknienia Vicata (A50; 50°C/h 10N) 91 °C PN EN ISO 306
Temperatura topnienia 112 °C PN EN ISO 11357-3
Dodatki
Antybloking polimerowy 170 ppm
Srodek poslizgowy - Oleamid 500 ppm
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Parametry Przetworstwa
Temperatura ekstruzji 170-220 °C

Wiasnosci folii oznaczane byty na folii rekawowej o grubosci 50 um, wyttoczonej przy temperaturze masy tworzywa 180°Ci
stopniu rozdmuchu 1:2,5.

Uwaga: Wiasciwosci typowe, nie stanowig specyfikacji odbiorowej produktu

Dalsze informacje

Wskazowki Przetwoércze

Temperatury przetwdérstwa powinny zosta¢ dobrane w sugerowanych zakresach tak, aby zapewnic¢ optymalne parametry
produktu i jego przydatnos¢ do zamierzonego zastosowania.

W przypadkach w ktorych wymagane sg wyzsze temperatury przetwdrstwa, sugeruje sie kontakt z dziatem wsparcia
technicznego.

Zdrowie i bezpieczenstwo

Tworzywo jest produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami, ale szczegdlne wymagania odnoszg sie do pewnych
zastosowan takich jak uzycie w kontakcie z zywnoscig oraz w bezposrednim uzyciu medycznym. W celu uzyskania
szczegotowych informacji na temat zgodnosci z przepisami nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem.

Pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni przed mozliwoscig zetkniecia sie skéry lub oczu ze stopionym polimerem. Jako
najprostsze zabezpieczenie przed mechanicznym lub termicznym uszkodzeniem oczu zaleca sie noszenie okularéw
ochronnych.

Stopiony polimer moze ulec rozktadowi chemicznemu, jezeli jest wystawiony na dziatanie powietrza podczas catego procesu
przetworstwa i poza linig produkcyjna. Produkty rozktadu mogg miec nieprzyjemny zapach. W wiekszych stezeniach moga
one powodowacé podraznienie sluzéwek. Pomieszczenia produkcyjne powinny by¢ wentylowane w celu usuwania
powstajgcych opardw i par. Powinny by¢ przestrzegane zasady kontroli emisji i zapobiegania zanieczyszczeniom. Jezeli zasady
bezpiecznej produkcji sg stosowane a miejsce pracy dobrze wentylowane, proces przetwdrstwa nie powoduje zagrozenia
zdrowia.

Tworzywo pali sie, jezeli wystawione jest na nadmierne dziatanie temperatury i tlenu. Z produktem nalezy postepowac i
przechowywac go z dala od bezposredniego dziatania ptomienia i/lub Zrédta zaptonu. Podczas palenia wydzielajg sie duze
ilosci ciepta i moze powstawac gesty czarny dym.

Tworzywa poddane recyklingowi mogty by¢ wczesniej wykorzystywane jako opakowanie albo w inny sposéb mogty byé w
kontakcie z niebezpiecznymi towarami. Przetwdrcy sg odpowiedzialni za podjecie wszelkich niezbednych srodkéw ostroznosci
w celu zapewnienia, ze tworzywa z recyklingu sg bezpieczne dla dalszego wykorzystania.

Dalsze informacje na temat postepowania i przetwérstwa podane sg w Karcie Charakterystyki Bezpieczenstwa.
Transport

Urzadzenia do transportu powinny by¢ skonstruowane tak, aby zapobiega¢ wytwarzaniu i gromadzeniu sie drobnych czastek i
pytu, ktére mogg by¢ zawarte w produkcie. Czastki te w pewnych warunkach mogg powodowac zagrozenie wybuchem.
Zalecamy, aby stosowany uktfad transportu byt wyposazony w odpowiednie filtry, byt eksploatowany i konserwowany w ten
sposéb, aby nie wystepowaty nieszczelnosci i aby przez caty czas uktad byt odpowiednio uziemiony.
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Przechowywanie

Produkt jest pakowany w worki 25 kg lub transportowany luzem w odpowiednich pojemnikach (kontenery, cysterny)
zabezpieczajgcych go przed zanieczyszczeniem. Podczas przechowywania w niesprzyjajgcych warunkach, tzn. w razie
znacznych wahan temperatury otoczenia oraz duzej wilgotnosci powietrza, w opakowaniu moze skrapla¢ sie wilgo¢. W takich
przypadkach zaleca sie suszenie produktu przed uzyciem. Niekorzystne warunki przechowywania mogg réwniez
zintensyfikowac charakterystyczny zapach, ktéry normalnie jest tylko lekko wyczuwalny.

Podczas przechowywania produkt powinien by¢ chroniony przed bezposrednim dziataniem swiatta stonecznego, temperatur
powyzej 40 °C oraz duzej wilgotnosci. Wyzsze temperatury sktadowania wptywaja na skrécenie dopuszczalnego czasu
przechowywania.

Powyzsze informacje bazujg na aktualnym stanie wiedzy i doswiadczeniach. Ze wzgledu na réznorodnos¢ czynnikéw, ktére
moga wptywac na przetworstwo i zastosowanie, dane te nie zwalniajg przetworcéw z odpowiedzialnosci za przeprowadzenie
swoich wiasnych testéw i doswiadczen; nie sugerujg one ani wigzgcego prawnie zapewnienia okreslonych witasnosci ani
przydatnosci do konkretnego zastosowania. Informacje te nie zwalniajg klienta z obowigzku zbadania produktu po
dostarczeniu i poinformowania niezwtocznie o jakichkolwiek wadach. Ci do ktérych dostarczamy produkty sg odpowiedzialni
za zapewnienie, ze wszelkie zastrzezone prawa i obowigzujace przepisy i regulacje prawne sg przestrzegane.

Informacje o Firmie

W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych Basell Orlen Polyolefins Sp. 0.0., prosze odwiedz strone www.basellorlen.pl

Zastrzezenia

Informacje zawarte w tym dokumencie sg zgodne z najlepszg wiedzg na dzien jego publikacji. Dokument ma na celu
dostarczenie uzytkownikom ogdlnych informacji na temat bezpiecznego obchodzenia sie, uzytkowania, przetwarzania,
przechowywania, transportu, usuwania i zwolnienia i nie stanowi zadnej gwaranc;ji ani specyfikacji jakosciowej, wyraznej ani
dorozumianej, w tym gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Uzytkownicy okreslaja, czy
produkt nadaje sie do uzycia i czy mozna go bezpiecznie i legalnie uzywad.

Oprocz wszelkich zakazéw uzytkowania wyraznie wymienionych w tym dokumencie, Basell Orlen Polyolefins Sp. z 0.0. moze
dodatkowo zabroni¢ lub ograniczy¢ sprzedaz swoich produktéw do okreslonych zastosowan. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z przedstawicielem Basell Orlen Polyolefins Sp. z 0.0..

Znaki towarowe

Znak towarowy, do ktérego odnosi sie nazwa produktu, jest wtasnoscig lub jest uzywany przez Basell Orlen Polyolefins Sp. z
0.0..
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