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1. Cel ¢éwiczenia:
- teoretyczny: zapoznanie si¢ z metodami faczenia tworzyw polimerowych, technikami oraz
aparaturg stosowang w zgrzewaniu, klejeniu oraz spawaniu tworzyw polimerowych;
- praktyczny: przeprowadzenie prob zgrzewania folii przy uzyciu zgrzewarki impulsowej oraz
prob spawania PP 1 PE-HD przy uzyciu wyttaczarki reczne;.

2. Zagadnienia teoretyczne:
metody taczenia tworzyw polimerowych, techniki oraz aparatura stosowana w zgrzewaniu,

klejeniu, oraz spawaniu tworzyw polimerowych, teoria adhezji i kohezji, rodzaje ztacz, metody
badania zlacz.
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4. Wykonanie ¢wiczenia:

Przystapienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania si¢ z instrukcjami obshugi
stosowanej aparatury.

a) aparatura badawcza:
- zgrzewarka impulsowa firmy AVC Sealing Solutions, model: SMS 350;
- wyttaczarka reczna firmy HERZ, model: Mini Air CS DX 280.

b) proces laczenia folii przy uzyciu zgrzewarki impulsowe;j:

- dostarczone przez prowadzacego probki tworzyw polimerowych, w postaci folii, podda¢
procesowi taczenia na drodze zgrzewania. Dopuszczalna grubo$¢ folii (PE) 2 x 250 pum.



- okresli¢ wptyw czasu impulsu zgrzewajacego oraz czasu chtodzenia na zgrzeing:

e zmiany czasu grzania dokonywac¢ w zakresie od: 1 do 10 s;
e zmiany czasu chtodzenia dokonywac¢ w zakresie od: 1 do 10 s.

Jakos¢ wytworzonych zgrzewow okresli¢ wizualnie (przegrzania, nieciggtosci itp.)

¢) proces laczenia tworzyw polimerowych przy uzyciu recznej wytlaczarki (spawanie):

- dla dostarczonych probek badawczych (ptyty PE-HD lub PP) wytworzy¢ ztacza na drodze
spawania przy uzyciu wytlaczarki r¢czne;j:

e wytworzy¢ zlacza typu L lub T;

Do obstugi wyttaczarki rgcznej dopuszczone zostang osoby, ktore zapoznaja si¢ z instrukcja
urzadzenia. Obstuga urzadzenia zgodnie z wytycznymi prowadzacego i tylko w jego obecnosci.
5. Opracowanie wynikow:
Opisa¢ sposdb wykonania ¢wiczenia oraz poda¢ wyniki wykonanych pomiaréw. W postaci
graficznej przedstawi¢ wplyw parametrow nastawnych procesu zgrzewania i spawania na
wytrzymato$¢ uzyskanych ztgcz.

6. Zasady bezpieczenstwa:

I. Wszystkie przewidziane w ¢wiczeniu procesy technologiczne i pomiary wykonywaé
zgodnie z poleceniami i w obecno$ci prowadzacego.

Il. Przystapienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania si¢ z instrukcjami obslugi
stosowanej aparatury.



