Politechnika Poznanska Zaklad Polimerow

PODSTAWY PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH - CWICZENIE NR 7

Temat ¢wiczenia: METODY PRZYGOTOWANIA TWORZYW DO PRZETWORSTWA
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1. Cel éwiczenia:

teoretyczny — zapoznanie sie z metodami przygotowania tworzyw polimerowych do
przetwdrstwa: rozdrabnianie, mieszanie wstepne, homogenizacja, konfekcjonowanie,
suszenie;

praktyczny — przeprowadzenie procesu konfekcjonowania (regranulacji) mieszaniny
polietylenu niskiej gestosci (PE-LD), w postaci granulatu (oryginat) oraz aglomeratu
(pozyskanego w recyklingu materiatowym folii), za pomoca linii technologicznej
wytfaczania dwuslimakowego z granulacjg na zimno.

2. Zagadnienia teoretyczne:

metody przygotowania tworzyw polimerowych do przetwérstwa, rozdrabnianie,
mieszanie wstepne, homogenizacja, konfekcjonowanie, suszenie, urzadzenia
technologiczne stosowane w metodach przygotowawczych, wyttaczarki dwuslimakowe
— budowa, zasada funkcjonowania
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4. Spis odczynnikow:

a) polietylen Malen E FABS 23-D022 (PE-LD) (oryginat oraz aglomerat).

5. Wykonanie ¢wiczenia:

I.  Przygotowanie mieszanin wejsciowych:

e przygotowac po 0,5 kg uktadow wejsciowych, tj.: 100 % oryginatu (granulat PE-
LD), 100 % recyklat (aglomerat PE-LD) oraz mieszaniny zawierajgce: 75/25,
50/50, 25/75 w/w surowcow polimerowych;
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Proces konfekcjonowania:

przygotowane mieszaniny oraz surowce wejsciowe (granulat i aglomerat)
poddaé¢ procesowi wyttaczania dwuslimakowego, dla takiej samej nastawy
predkosci $limakoéw;

dokona¢ pomiaru wartosci ci$nienia w strefie zasilania oraz przed glowica
wyttaczarskg;

dokona¢ pomiaru momentu obrotowego $limakdéw;

wyznaczy¢ wartos¢ masowego natezenia przeptywu dla wszystkich uktadow
badawczych;

okresli¢ srednice wytworzonej wyttoczyny (przy zachowaniu statosci predkosci
odciggu dla wszystkich materiatéw badawczych).

6. Opracowanie wynikow:

Wyniki przeprowadzonych badan przedstawi¢ graficznie zgodnie z wskazéwkami
prowadzacego.

7. Zasady bezpieczenstwa:

Proces konfekcjonowania przy uzyciu technologicznej linii wytfaczania
dwuslimakowego przeprowadza¢ tylko w obecnosci i pod nadzorem
prowadzgcego!!!

Wszystkie przewidziane w ¢wiczeniu badania i pomiary wykonywac zgodnie z
poleceniami prowadzacego.

Przystgpienie do wykonywania ¢éwiczenia wymaga zapoznania sie z kartami
charakterystyki substancji (patrz zatgcznik) oraz zasadami BHP stanowiska.

IV. Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas:

° procesu wyttaczania z granulacjg na zimno (gorace elementy, ruchome
elementy linii — odcigg oraz granulator nozowy!!!)

8. Zataczniki:

a) karta charakterystyki bezpieczenstwa: polietylen Malen E FABS 23-D022 (PE-LD).



