Politechnika Poznanska Zaktad Polimerow
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1. Cel ¢wiczenia:

teoretyczny — zapoznanie sie z metodami recyklingu tworzyw polimerowych ze

szczegblnym uwzglednieniem recyklingu materiatowego;

praktyczny — zapoznanie sie z urzadzeniami stosowanymi w recyklingu materiatowym
tworzyw polimerowych oraz wptywem krotnosci przetwdrstwa na wtasciwosci polimeru

2. Zagadnienia teoretyczne:

recykling, degradacja tworzyw polimerowych, urzadzenia stosowane w recyklingu
materiatowym, gestosé, rodzaje gestosci, wskaznik szybkosci ptyniecia (MFR, MVR).

3. Literatura:

1. A. K. Btedzki: ,,Recykling materiatow polimerowych”, WNT W-wa 1997,

2. K. Wilczynski: ,,Przetwodrstwo tworzyw sztucznych”, WPW W-wa 2000,

3. T. Broniewski i in., ,,Metody badan i ocena wfasnosci tworzyw sztucznych”, WNT W-
wa 2000.

4. Wykonanie ¢wiczenia:
a) aparatura badawcza:

e miynek wolnoobrotowy (26 obr/min), zaopatrzony w 2 noze kruszace oraz 3
moze frezujace, o wydajnosci 3 kg/h);

e grawimetryczny podajnik pneumatyczny, o pojemnosci zbiornika 3 L,
wydajnosci 150 kg/h

e zestaw sit: 2,5 mm; 4 mm; 7 mm.

e urzadzenie do pomiaru gestosci nasypowej tworzyw (PN ISO 60:1998
Tworzywa  sztuczne. Oznaczanie gestosci nasypowej tworzywa
przechodzgcego przez okreslony lejek).

b) charakterystyka systemu do recyklingu tworzyw sztucznych:
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I. Dostarczone przez prowadzgcego probki tworzyw sztucznych np.: PMMA, PVC, PS,
PU, PE, PP itp., po ich wcze$niejszym zwazeniu oraz zwymiarowaniu (okresli¢
wymiary charakterystyczne probek poddanych recyklingowi) poddaé¢ mieleniu w
miynku wolnoobrotowym.

Il. Okresli¢ wydajnos¢ procesu oraz wydajnos¢ mtynka (w kg/h).
lll. Okresli¢ gestos¢ nasypowg uzyskanego regranulatu.
IV. Przeprowadzi¢ analize sitowgq regranulatu.
V. Okresli¢ gestosé nasypowaq uzyskanych frakgji.
c) ocena wptywu krotnosci recyklingu materiatowego | stopnia, na wtasciwosci tworzyw
polimerowych:

VI. wyznaczy¢ wartos¢ MFR analizowanego materiatu polimerowego: a) surowca, b)
regranulatu uzyskanego na drodze recyklingu materiatowego.

Ocene masowego wskaznika szybkosci ptyniecia przeprowadzié, za pomoca
plastometru obcigznikowego firmy Dynisco, model LM 4004, zgodnie z wytycznymi
prowadzgcego

VII. wyznaczy¢ wytrzymatos¢ na rozcigganie materiatu polimerowego po pierwszym
przetworstwie oraz po kolejnych cyklach recyklingu.

Probki do badan wytrzymatosciowych wytworzy¢ na drodze wtryskiwania, zgodnie z
wytycznymi zawartymi w przebiegu ¢wiczenia nr 4.

Wytrzymatos¢ w warunkach statycznego rozciggania okresli¢ na podstawie wytycznych
zawartych w przebiegu éwiczenia nr 1.

5. Opracowanie wynikéw:

Opisac¢ sposdb wykonania ¢wiczenia oraz podac¢ wyniki wykonanych pomiarow. W
postaci wykresu stupowego przedstawié zalezno$¢ pomiedzy gestoscig nasypowa a
wielkoscig poszczegdlnych frakeji regranulatu oraz mieszaniny regranulatu.
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Na podstawie oceny wartosci MFR oraz badan wytrzymatosciowych opisa¢ wptyw
procesu recyrkulacji na powyzsze parametry.

6. Zasady bezpieczenstwa:

I.  Wszystkie przewidziane w éwiczeniu badania i pomiary wykonywac zgodnie z
poleceniami i w obecnosci prowadzgcego.

Il. Przystgpienie do wykonywania éwiczenia wymaga zapoznania sie z instrukcjami
obstugi stosowanej aparatury.



