Politechnika Poznanska Zaklad Polimerow

PRZETWORSTWO TWORZYW SZTUCZNYCH - CWICZENIE NR 7

Temat éwiczenia: taczenie tworzyw polimerowych. Metody przygotowania tworzyw polimerowych
do przetworstwa

Wydziat: TECHNOLOGIA CHEMICZNA

. . , Stopien: Il Sem.: |l
Specjalno$¢: Technologia polimerow P

1. Cel ¢wiczenia:

teoretyczny — zapoznanie sie z metodamitgczenia tworzyw polimerowych, technikami oraz
aparaturg stosowang w zgrzewaniu, klejeniu oraz spawaniu tworzyw polimerowych

praktyczny — przeprowadzenie préb zgrzewania folii przy uzyciu zgrzewarki impulsowej
oraz prob spawania PP i PE-HD przy uzyciu wyttaczarki reczne;j.

2. Zagadnienia teoretyczne:

metody faczenia tworzyw polimerowych, techniki oraz aparatura stosowana w
zgrzewaniu, klejeniu, oraz spawaniu tworzyw polimerowych, teoria adhezji i kohezji,
rodzaje zt3cz, metody badania ztacz.
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4. Wykonanie ¢wiczenia:

Przystgpienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania sie z instrukcjami
obstugi stosowanej aparatury.

a) aparatura badawcza:
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- zgrzewarka impulsowa firmy AVC Sealing Solutions, model: SMS 350;

- wytfaczarka reczna firmy HERZ, model: Mini Air CS DX 280.

b) proces faczenia folii przy uzyciu zgrzewarki impulsowej:

- dostarczone przez prowadzgcego préobki tworzyw polimerowych, w postaci folii,
poddac procesowi taczenia na drodze zgrzewania. Dopuszczalna grubosc¢ folii (PE) 2 x
250 pm.

- okresli¢ wptyw czasu impulsu zgrzewajgcego oraz czasu chtodzenia na zgrzeine:

e zmiany czasu grzania dokonywac w zakresie od: 1 do 10 s;
e zmiany czasu chtodzenia dokonywac¢ w zakresie od: 1 do 10 s.

Jakos¢ wytworzonych zgrzewdw okresli¢ wizualnie (przegrzania, nieciggtosci itp.)

¢) proces faczenia tworzyw polimerowych przy uzyciu recznej wyttaczarki (spawanie):

- dla dostarczonych prébek badawczych (ptyty PE-HD lub PP) wytworzy¢ ztgcza na drodze
spawania przy uzyciu wyttaczarki recznej:

e wytworzyc¢ ztgczatypu L lub T;

Do obstugi wyttaczarki recznej dopuszczone zostang osoby, ktdre zapoznajg sie z instrukcja
urzadzenia. Obstuga urzadzenia zgodnie z wytycznymi prowadzacego i tylko w jego
obecnosci.

5. Opracowanie wynikow:

Opisac¢ sposéb wykonania éwiczenia oraz podac¢ wyniki wykonanych pomiaréw. W
postaci graficznej przedstawi¢ wptyw parametréw nastawnych procesu zgrzewania i spawania
na wytrzymatosc¢ uzyskanych ztgcz.

6. Zasady bezpieczenstwa:

I.  Wszystkie przewidziane w ¢wiczeniu badania i pomiary wykonywaé zgodnie z
poleceniami i w obecno$ci prowadzacego.
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Il. Przystapienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania sie z instrukcjami
obstugo stosowanej aparatury.



